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MAN Roland Druckmaschinen AG PB04569 



Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylindern von Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylindern 
von Druckmaschinen gemafc dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

5 

Aus der DE 43 41 246 ist eine Einrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylin- 
dern bekannt, welche Druckformhtilsen oder gummibeschichtete Hulsen uber das 
freie Ende von fliegend gelagerten Druckwerkszylinder verschiebt. Dazu wird an 
den entsprechenden Druckwerkszylindern ein Hulsenerfassungssystem vorgese- 
10 hen, welches die Oberflache der Hulse mit einem Fuhrungselement an einer vor- 
bestimmbaren axialen Position kraftschlussig erfalSt und die Hulse mittels eines 
Pneumatikzylinders auf dem Druckwerkszylinder in axialer Richtung verschiebt. 

Aus der US 4 549 923 sind Demontagestucke bekannt, welche eine Hulse ring- 
formig umfassen und sich mit Spannmitteln urn die Hulse verspannen lassen. Ei- 
15 nes der Demontagestucke ist in Form eines offenen Ringes ausgefuhrt, der an 
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seinen sich gegenQberstehenden Enden mit Laschen versehen ist, welche sich mit 
einer Schraube so zusammenziehen lassen, daS sich das ringformige Teil um die 
Hulse verspannt. Eine andere Ausfuhrung zeigt ein ringformiges Demontagestuck, 
das in zwei separate Halften geteilt ist, zwischen welchen die Hulse verspannt 
5 wird. An den beiden Halften sind jeweils Griffstucke vorgesehen, an welchen Fe- 
dern oder Pneumatikzylinder wirken, um die Hulse zu verspannen. 

Die DE 100 44 909 betrifft ebenfalls eine Vorrichtung zum Abnehmen einer Druck- 
hulse von einem fliegend gelagerten Zylinder. Wie bereits aus der DE 43 41 246 
bekannt, sind axial am Umfang der Druckhulse positionierbare Kontaktelemente 
10 vorgesehen, welche zur Erzeugung einer Reibungskraft an die Druckhulse ange- 
stellt werden. Dazu ist in einem Ausfuhrungsbeispiel aus der DE 100 44 909 ein 
Band, aus eigensteifem Material vorgesehen, welches an die auBere Form der 
Druckhulse angepa&t ist. Durch eine Spannvorrichtung lalit sich dieses Band um 
die Druckhulse herum spannen, analog zum Demontagestuck das aus der 
Ji 15 US 4 549 923. 

Bei alien eingangs beschriebenen Vorrichtungen besteht die Gefahr, die Druck- 
hulse zu beschadigen. 



20 Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf 
Zylindern von Druckmaschinen zu schaffen, welche ein stabiles Aufnehmen und 
Halten einer Druckhulse gewahrleistet und Beschadigungen ausschlieftt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Patentanspruchs 1 gelost. 

25 

Die erfindungsgemafce Vorrichtung ermoglicht es in vorteilhaft einfacher Weise 
Hulsen (Druckplattenhulsen mit oder ohne Naht oder Gummituchhulsen) auf 
Druckzylinder aufzuschieben und abzuziehen. 

Durch die erfindungsgemafce Vorrichtung konnen Hulsen behutsam und gleichzei- 
30 tig stabil aufgenommen werden und in vorteilhafter Weise Beschadigungen, wie 
Beulen oder Knicke vermieden werden. 

Insbesondere die Form von Hulsen mit groBem Durchmesser kann durch die er- 
findungsgemalie Vorrichtung ausgezeichnet stabilisiert werden, wodurch das Auf- 
schieben und Abziehen solcher Hulsen wesentlich vereinfacht wird. 

35 Durch ein geschlitztes Aufnahmeelement kann sich die Vorrichtung in vorteilhafter 
Weise an die Durchmesserunterschiede beim Aufweiten der Hulse zum Aufschie- 
ben bzw. Abziehen vom Zylinder anpassen. Gleichzeitig wird durch dies MaBnah- 
me ein einfaches Aufnehmen der Hulse in die Vorrichtung ermoglicht. 
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In einer erfindungsgemaR ausgefiihrten Vorrichtung wird aus einer labilen HQIse 
ein relativ steifes, gut handhabbares Rohr. 

Durch die Vorrichtung ist es moglich, die Druckhulsen in Bezug auf ihre Umfangs- 
sowie ihrer axialen Lage in vorgegebene Positionen zu bringen, das hei&t sie kon- 
5 nen passer- und registergenau auf einen Druckzylinder aufgebracht werden. 

Durch eine Montagehilfe kann das Aufbringen einer Hulse auf einen Druckzylinder 
noch weiter vereinfacht werden, da diese ein verkantungsfreies Aufschieben er- 
moglicht. 

Durch Vorsehung von Dampfungselementen an der erfindungsgemalien Vorrich- 
10 tung konnen Schwingungen der Hulsen gedampft werden, wodurch eine vorteil- 
hafte Reduzierung der Larmbelastigung erreicht wird. 

( m Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteranspruchen in Verbin- 

dung mit der Beschreibung. 

15 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer beispielhaften Ausfuhrungsform na- 
her erlautert. In der schematischen 

Fig. 1 ist die Vorrichtung mit einer Hulse beim Aufbringen auf einen Druckzylin- 
der dargestellt und die 

20 Fig. 2 zeigt die Vorrichtung alleine in einer raumlichen Ansicht. 

Die in Bezug auf die vorliegende Erfindung benutzten Begriffe Druckhulse bzw. 
Hulse schlieSen sowohl DruckplattenhQIsen, nahtlose Hiilsen, welche als Druck- 
form verwendet werden, als auch Gummituchhulsen - mit oder ohne Naht - ein. 

^ 25 Die Fig. 1 zeigt einen fliegend gelagerten Druckzylinder 1 , auf den eine Hulse 2 
aufgeschoben wird. Dazu wird die Hulse 2 an ihrem einen Ende von einer erfin- 
dungsgemali ausgefiihrten Vorrichtung 3 aufgenommen und mit ihrem freien an- 
deren Ende am Zylinder 1 angesetzt. Zum Halten und Aufschieben der Hulse 2 in 
Pfeilrichtung, ist an der Vorrichtung 3 ein Handgriff 11 vorgesehen. Urn beim Auf- 

30 schieben der Hulse 2 ein Verkanten zu verhindern, kann es vorteilhaft sein eine 
Montagehilfe 24 vorzusehen. Die Montagehilfe 24 wird als Verlangerung der 
Drehachse koaxial zum Zylinder 1 angeordnet und wirkt mit einer Bohrung 25 an 
der Vorrichtung 3 zusammen. Die Montagehilfe 24 ist vorzugsweise als zylindri- 
sche Stange oder Rohr ausgefuhrt und ist so angeordnet, dass die Vorrichtung 3 

35 mit der Hulse 2 zunachst an der Bohrung 25 eingefadelt und gefuhrt wird bevor 
das vordere Ende der Hulse 2 am Zylinder 1 angesetzt wird. Urn das Aufbringen 
oder Abziehen der Hulse 2 vom Zylinder 1 zu erleichtern, kann in den Zwischen- 
raum zwischen der Oberflache des Zylinders 1 und der Hulse 2 Druckluft einge- 
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blasen werden, wodurch sich der Innendurchmesser der Hulse 2 aufweitet. Sobald 
die Hulse 2 am Druckzylinder positioniert ist, kann die Vorrichtung 3 und die Mon- 
tagehilfe 24 entfernt werden. 

Anhand der Fig. 2 wird eine beispielhafte Ausfuhrung der erfindungsgema&en Vor- 
5 richtung 3 naher beschrieben. Die Vorrichtung 3 zur Handhabung von Hulsen auf 
Zylindern von Druckmaschinen besteht im wesentlichen aus einem ringformigen 
eigensteifen Aufnahmeelement 5, welches an die jeweilige auliere Form der ent- 
sprechenden Hulse angepasst ist und zur Aufnahme der Hulse vorgesehen ist. 

Fur jeden Hulsendurchmesser kann eine entsprechende Vorrichtung 3 vorgese- 
10 hen werden. Es ist jedoch auch moglich fur kleinere Hulsendurchmesser Redu- 
zierstucke vorzusehen, welche den Durchmesserunterschied zwischen dem Au- 
Bendurchmesser der Hulse und dem Aufnahmeelement 5 uberbrucken. 

Das Aufnahmeelement 5 ist uber Distanzstiicke 18 mit einem Haltering 13 ver- 
bunden, an welchem Halterungen 21 mit einem Handgriff 11 angeordnet sind. 

15 Das ringformige Aufnahmeelement 5 wird vorzugsweise aus einem geeigneten 
Kunststoff hergestellt und weist einen Innendurchmesser entsprechend etwa dem 
Hulsendurchmesser auf. Das Aufnahmeelement 5 wird parallel zur Hauptachse 
der Hulse geschlitzt und von einem oder mehreren Gummibandern 17 umspannt, 
so dass die sich gegenuberliegenden StoBstellen am Schlitz 4 aneinander ge- 

20 presst werden. Dadurch wird die ursprungliche Umfangslange des Aufnahmeele- 
ments 5 um die Breite des Schlitzes 4 verkurzt, wodurch sich eine Verkleinerung 
des Innendurchmessers ergibt. Durch diese Verkleinerung des Innendurchmes- 
sers wirkt an der Oberflache der - im Aufnahmeelement 5 aufgenommenen - Hul- 
se eine Normalkraft, welche zwischen der Hulse und dem Aufnahmeelement 5 ei- 

25 ne Reibungskraft erzeugt, so dass die Hulse kraftschlussig aufgenommen ist 

Durch die Breite des Schlitzes wird die Durchmesserdifferenz zwischen der Hulse 
und dem Aufnahmeelement 5 und somit die Spannkraft an der Hulse festgelegt 
bzw^begrenzt. Je breiter der Schlitz ist, desto grolier wird die Durchmesserdiffe- 
renz und die Kraft, welche auf die Hulse wirkt. Wird der Schlitz zu breit vorgese- 

30 hen, so kann die voile Spannkraft der Spannmittel 17 zur Wirkung kommen. Vor- 
zugsweise wird die Breite des Schlitzes 4 so gewahlt, dass sich der Innendurch- 
messer des Aufnahmeelements 5 auf etwa das Mali des AuBendurchmessers der 
Hulse oder geringfugig kleiner zusammendrucken lasst. 

Um eine Hulse mit der Vorrichtung 3 aufzunehmen, kann der Umfang des Auf- 
35 nahmeelements 5 entgegen der Spannkraft der Gummibander 17 aufgeweitet 
werden. Dazu ist am StoB eine Ausnehmung vorgesehen, welche ein Spreizele- 
ment 16 aufnimmt. Das Spreizelement 16 ist gelenkig mit einem - an einem La- 
gerbock 14 drehbar gelagerten - Hebel 12 verbunden. Durch Ziehen am Hebel 12 
kann das Spreizelement 16 entgegen der Kraft einer Feder 15 im Schlitz 4 ver- 
40 schoben werden. Am Spreizelement 16 sind - gegenuber der Bewegungsrichtung 
geneigte - Flachen vorgesehen, beispielsweise ein Kegelmantel, welche sich mit 
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entsprechenden Flachen am Aufnahmeelement 5 verspannen und den Schlitz 4 
dadurch aufweiten. Dies ist in Fig. 2a veranschaulicht, welche den entsprechen- 
den Ausschnitt des Schlitzes 4 darstellt. 

Zum Aufnehmen einer Druckhulse wird die Vorrichtung 3 mit gezogenem - am 
5 Handgriff 1 1 anliegenden - Hebel 12 auf eine, vorzugsweise senkrecht stehende, 
Hulse aufgesetzt. Am Haltering 13 konnen erste Anschlage 19 vorgesehen wer- 
den, welche die axiale Position der Hulse im Aufnahmeelement 5 festlegen. So- 
bald die Hulse an den - gleichmaBig am Umfang verteilt angeordneten - Anschla- 
gen 19 anliegt und eine etwaig vorhandene SchweiBnaht an der Hulse auf eine- 
10 am Aufnahmeelement 5 angebrachte - Markierung 7 ausgerichtet ist, kann der 
Hebel 12 entspannt werden, so dass die Hulse kraftschlussig in der Vorrichtung 3 
aufgenommen ist. 

Zur VergroBerung der Reibungskraft kann die Innenwandung des Aufnahmeele- 
ments 5 mit einem Material beschichtet sein, welches in Zusammenwirkung mit 
15 der Oberflache der Hulse einen groBeren Reibungswert ergibt Oder es konnen 
Haftmittel, wie beispielsweise Kleber, aufgetragen werden. 

Eine weitere Moglichkeit den Kraftschluss zu verbessern besteht darin, die Nor- 
malkraft an der Oberflache der Hulse zu vergroBern. Dazu konnen an der- der 
Hulse zugewandten - Innenwandung des Aufnahmeelements 5 eine oder mehrere 

20 umlaufende Vertiefungen 6 vorgesehen werden, welche mit einem Unterdruckan- 
schluss 8 verbunden sind. Die anliegende Umfangsoberflache der Hulse dichtet 
die Vertiefungen 6 gegenuber dem Umgebungsluftdruck ab, wodurch sie aufgrund 
einer Unterdruckwirkung an die Innenwandung des Aufnahmeelements 5 ange- 
saugt wird. Dazu kann es vorteilhaft sein, an der Vorrichtung 3 einen Unterdruck- 

25 erzeuger 9 vorzusehen. Der Unterdruckerzeuger 9 kann an einen Druckluftan- 
schluss 10 angeschlossen werden und wandelt den Uberdruck in einen Unter- 
druck urn. 

Zur weiteren VergroBerung der Spannkraft kSnnen zusatzliche Spannmittel vorge- 
sehen werden, welche - beispielsweise in Form von Spannbandern - auSen uber 

30 das Aufnahmeelement 5 gelegt werden und durch mechanische, pneumatische, 
hydraulische oder elektrische Betatigungseinrichtungen verspannt werden konnen. 
Dies konnte ein hydraulisch oder pneumatisch aufpumpbares Spannelement sein, 
welches auBen urn das Aufnahmeelement 5 gelegt wird und sich in aufgepump- 
tem Zustand an einem umschlieBenden starren Stutzring abstutzt und nach innen 

35 eine Spannkraft auf das Aufnahmeelement 5 ausubt. 

Es konnen auch schlauchformige aufpumpbare Spannelemente zwischen dem In- 
nenumfang des Aufnahmeelements 5 und dem AulJendurchmesser der Hulse vor- 
gesehen werden. 

Nachdem die Hulse entsprechend der jeweiligen Erfordernisse in der Vorrichtung 
40 aufgenommen ist, kann sie wie anhand der Fig. 1 erlautert auf einen Druckzylinder 
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1 aufgebracht werden. Urn die Hulse 2 seitenregistergenau auf den Druckzylinder 
1 zu montieren, konnen neben den ersten Anschlagen 19 (Fig. 2), welche die axi- 
ale Position der Hulse gegenuber der Vorrichtung 3 festlegen, weitere Anschlage 
20 vorgesehen werden, welche die Aufschiebebewegung am Zylinder begrenzen. 
5 Dadurch konnen alle Druckhulsen mit den verschiedenen Bildern fur die unter- 
schiedlichen Druckfarben, in dergleichen relativen axialen Position gegenuber 
dem Druckprodukt auf die verschiedenen Druckzylinder aufgebracht werden, so 
dass die Farben nacheinander genau ubereinander aufgetragen werden. 

Urn auch in der Umfangsrichtung der Druckhulsen eine Positionierung vorzuneh- 
10 men, kann an der Vorrichtung 3 eine Markierung 7 vorgesehen werden, an wel- 
cher beispielsweise die Naht einer geschwei&ten Druckhulse ausgerichtet werden 
kann. Beim Aufschieben der Hulse wird die Markierung 7, der Vorrichtung 3 an ei- 
ner weiteren Markierung am Druckzylinder ausgerichtet, so dass die SchweiRnaht 
an einer vorbestimmten umfanglichen Position am Zylinder liegt. Zur Ausrichtung 
>•# 15 in Umfangsrichtung konnte an der Vorrichtung 3 ein Stift vorgesehen werden, der 
in eine entsprechende Aufnahme - zum Beispiel eine Bohrung - am Druckzylinder 
eintaucht. 

Urn die, beim Aufschieben bzw. Abziehen der HQIsen auftretenden - durch 
Druckluft erzeugten, LSrmbelastigungen zu vermindern, welche aufgrund der in 
20 Schwingungen versetzten Hulsen entstehen, konnen an der Vorrichtung 3 Damp- 
fungselemente 23 vorgesehen werden, welche auBen an der Hulse anliegen und 
dadurch die Schwingungen der Hulse dampfen. 

Wird die Hulse beim Aufbringen oder Abziehen durch Druckluft aufgeweitet, so 
kann sich das Aufnahmeelement 5 in vorteilhafter Weise entgegen der Spannkraft 
25 der Gummibander 17 an die Durchmesserunterschiede anpassen. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylindern von Druckmaschinen 
mit einem geschlitzten ringformigen eigensteifen Aufnahmeelement (5), das 
an die auBere Form der Hulse (2) angepasst ist und die Hulse (2) mittels 
Spannmitteln (17) an ihrer Umfangsflache umspannt, so daB die Hulse (2) 
kraftschlussig aufnehmbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannmittel 
(17) die Enden des geschlitzten Aufnahmeelements (5) an der StoBstelle ge- 
geneinander verspannen, so daB die Spannkraft an der Hulse (2) durch die 
Breite des Schlitzes (4) begrenzbar ist und Mittel zum umfanglichen Aufweiten 
des Aufnahmeelementes (5) vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des 
Schlitzes (4) am Aufnahmeelement (5) so gewahlt ist, daft sich der Innen- 
durchmesser des Aufnahmeelements (5) auf etwa das MaB des AuBendurch- 
messers der Hulse (2) oder geringftigig kleiner zusammendrucken laSt. 

3. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass als Spannmittel mindestens ein Gummiband (17) vorgesehen 
ist, welches auBen um das Aufnahmeelement (5) gelegt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der - der Hulse (2) zugewandten - Innenwandung des Auf- 
nahmeelements (5) mindestens eine Vertiefung (6) vorgesehen ist, welche mit 
einem Unterdruckanschluss (8) verbunden ist, so dass die Umfangsoberflache 
der Hulse (2) aufgrund einer Unterdruckwirkung an die Innenwandung des 
Aufnahmeelements (5) ansaugbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Innenwandung des Aufnahmeelements (5) mit einem Mate- 
rial beschichtet ist, welches in Zusammenwirkung mit der Oberflache der Hul- 
se (2) einen gunstigen Reibungswert ergibt oder sonstige Haftmittel, wie bei- 
spielsweise Kleber, aufgetragen werden. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass als Mittel zum umfanglichen Aufweiten des Aufnahmeelemen- 
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tes (5) ein Spreizelement (16) vorgesehen ist, welches sich durch Verschieben 
im Schlitz (4) gegen die beiden Enden des Aufnahmeelements (5) verspannt. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein zusatzliches Spannmittel vorgesehen ist, welches als 
5 Spannband aufien uber das Aufnahmeelement (5) gelegt wird und durch me- 

chanische, pneumatische, hydraulische oder elektrische Betatigungseinrich- 
tungen verspannt wird. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein zusatzliches Spannmittel vorgesehen ist, welches aus ei- 
nem Stutzring sowie einem hydraulisch oder pneumatisch aufpumpbaren 
Spannelement besteht und das Aufnahmeelement (5) auSen umfa&t, wobei 
sich das aufgepumpte Spannelement auBen am Stutzring abstiitzt und nach 
innen eine Spannkraft auf das Aufnahmeelement (5) ausubt. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dad erste axiale Anschlage (19) vorgesehen sind ,welche die 
Axialposition der Druckhulse im Aufnahmeelement (5) festlegen und weitere 
Anschlage (20) vorgesehen sind, welche die axiale Position der Vorrichtung 
(3) in Bezug zum Druckzylinder festlegen, so dass die Hulse (2) seitenregis- 
tergenau auf den Druckzylinder montierbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der Vorrichtung (3) eine Markierung (7) fur die umfangliche 
Position einer Nahtstelle an der Druckhulse (2) bezuglich der Vorrichtung (3) 
vorgesehen ist und an der Vorrichtung (3) ein Element vorgesehen ist, das in 
eine Aufnahme am Druckzylinder eingreift, so daB die Naht der Druckhulse (2) 
an einer vorbestimmten umfanglichen Position bezuglich des Zylinders (1) 
liegt. 

11. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der Vorrichtung (3) Dampfungselemente (23) vorgesehen 
sind, welche die Hulse (2) auBen erfassen und Schwingungen der Hulse (2) 

30 dampfen. 
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12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am Druckzylinder (1) eine Montierhilfe (24) vorgesehen ist, 
welche so mit einer Fuhrung (25) an der Vorrichtung (3) zusammenwirkt, dass 
die Hulse (2) beim Aufbringen auf den Druckzylinder (1) koaxial zur Zylinder- 
achse gefQhrt wird. 
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Zusammenfassung 

Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylindern von Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Handhabung von Hulsen auf Zylindern 
von Druckmaschinen mit einem geschlitzten ringformigen eigensteifen Aufnahme- 
element (5), das an die auftere Form der Hulse (2) angepasst ist und die Hulse (2) 
mittels Spannmitteln (17) an ihrer Umfangsflache umspannt, so dass die Hulse (2) 
kraftschlussig aufnehmbar ist, wobei die Spannmittel (17) die Enden des ge- 
schlitzten Aufnahmeelements (5) an der Stolistelle gegeneinander verspannen, so 
dass die Spannkraft an der Hulse (2) durch die Breite des Schlitzes (4) begrenzbar 
ist und Mittel zum umfanglichen Aufweiten des Aufnahmeelementes (5) vorgese- 
hen sind. 



(Fig. 2) 
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